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LORCH COBOT SCHWEISSEN

CE-KONFORMITAT

SO KOMMT DAS LORCH COBOT WELDING PACKAGE CE-KONFORM ZU IHNEN.

System-Komponenten Gesamtsystem Gesamtsystem-Ubergabe Betrieb

Einzelne CE-(Einbau-)Erklarungen CE-Erklérung Gesamtsystem CE-konforme System-Ubergabe CE-konformer Betrieb
nach Maschinenrichtlinie 2006/42/EG

Feststellung der allgemeinen Eignung und Feststellung der spezifischen Eignung und Inbetriebnahme des Gesamtsystems mit Einweisung GefahrenbewuBte Nutzung des Gesamtsystems
Bedingungen flr automatisierten Einsatz. Bedingungen fir den automatisierten Kundeneinsatz gemaB der definierten Umgebungs- und Nutzungs- gemaB den Vorgaben von Lorch = Betreiberpflicht.
(inkl. Risikobeurteilung gemaB DIN EN 12100) bedingungen.

+ Definition sicherer Umgebungs- und Nutzungs-
bedingungen.

I System-

o N Lieferung Gesamt- . )

7 CE-konforme system mit Bedienhand- Inbetriebnahme HbengabesProtokall

C€ \ System-Komponenten buch; Qualifikation Lorch & (Unterschrift Kunde und
\ Cobot-Partner Lorch Cobot Partner)

Einweisung
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BestimmungsgemaBe Verwendung: Anpassung der sicherheitstechnischen Cobot- Anderung der Einsatzbedingungen erfordern ggf.

Cobot zum SchweiBbetrieb auf SchweiBtisch Einstellungen an die konkrete Kundensituation Anpassung der sicherheitstechnischen Einstellungen

montiert. (z.B. SchweiBtischgréBe, Montageposition auf (z.B. Cobot-Arbeitsbereiche bei SchweiBtischwechsel).

C E SchweiBtisch).
Eine wesentliche System-Modifikation durch Betreiber,
Cobot-Partner oder Dritte erfordert eine erneute
poc Risikobeurteilung der CE-Konformitatsbewertung
durch den verantwortlichen Modifizierer.
verantwortlich: verantwortlich: verantwortlich: verantwortlich:

Komponenten-Hersteller Lorch Cobot Partner




FAQ

Was ist CE?

Das CE-Kennzeichen ist ein Kennzeichen der Europaischen Union. Mit dem CE-Zeichen erklart ein Hersteller,
dass sein Produkt den geltenden rechtlichen Sicherheitsanforderungen der EU entspricht.

Wird CE gepruft?

Grundsatzlich ist der Hersteller selbst fur die CE-Konformitat verantwortlich, eine verpflichtende Prifung durch
eine neutrale Prifstelle gibt es nur bei wenigen besonders gefahrlichen Produkten (Sagemaschinen, Ketten-
sagen, Kfz-Hebebldhnen usw.). Bei allen Elektrogeraten und den allermeisten Maschinen erbringt der Hersteller
selbst den Nachweis der CE-Konformitat, indem er selbst das (gesetzlich vorgegebene) Konformitatsbewer-
tungsverfahren durchlauft, dokumentiert und schlieBlich die CE-Konformitat durch die Konformitatserklarung
und das CE-Zeichen bestatigt.

Vorgehen von Lorch bei der CE-Erklarung fiir das Cobot Welding Package?

Um alle relevanten Aspekte fir das Cobot Welding Package zu erfassen und sowohl die Anforderungen an das
Cobot Welding Package selbst als auch an die erforderlichen Umgebungsbedingungen und die erforderlichen
Kenntnisse beim Nutzer zu definieren, hat Lorch zusammen mit einem unabhangigen, spezialisierten und er-
fahrenen Dienstleister eine detaillierte Risikobeurteilung gemaB DIN EN 12100 erstellt und auf deren Grundlage
das Lorch Cobot Welding Package, die dazugehoérige Dokumentation und ein Einweisungsprogramm fur den
Kunden entwickelt. Das Ergebnis unserer Entwicklung ist das Lorch Cobot Welding Package als rechtssichere
Losung flur das automatisierte SchweiBen in der Mensch-Roboter-Kollaboration.

Was sind die Hauptrisiken beim Cobot-SchweiBen?

Die Hauptrisiken beim Cobot-Schweien liegen neben der Roboterbewegung an sich vor allem im Kontakt mit
dem herausstehenden Drahtende, im Verblitzen der Augen durch den Lichtbogen und in der Berihrung mit
dem sich beim Schweien erhitzenden Brenner. Ein kollaborierender Roboter muss per se gewisse Sicherheits-
funktionen integriert haben und sich im Einsatz mit einer an den Menschen angepassten Geschwindigkeit be-
wegen. Die spezifischen Gefahren des SchweiBens mit dem Cobot werden durch hard- und software-integrierte
Sicherheitselemente, definierte Aufstellbedingungen und entsprechende Vorgaben im Bedienhandbuch zur ge-
fahrenbewussten Nutzung behandelt und bei Inbetriebnahme auf die kundenspezifische Situation angepasst.

Konkreter Umgang mit potenziellen Geféhrdungen z.B. mit dem Thema Brennererhitzung?

Im Rahmen unserer umfassenden Risikobeurteilung sind wir zum Schluss gekommen, dass nur wassergekUhlte
Brennersysteme geeignet sind, sicher im Rahmen eines Cobot-SchweiBsystems eingesetzt zu werden. Hinter-
grund ist, dass sich flissigkeitsgeklhlte Brenner bei ordnungsgemaBer Verwendung deutlich weniger erhitzen
als gasgekihlte Brenner. Um die Anwendersicherheit in einen mdglichst unbedenklichen Bereich zu bringen, ist
der Lorch Cobot-Brenner leistungstechnisch passend zur Schweissanlage ausgelegt und mit einer Zweikreis-
KUhlung versehen. Zudem werden alle im Rahmen des Lorch Cobot Welding Packages gelieferten SchweiBanla-
gen serienmafBig mit einem Wasser-Kuihlsystem mit erhdhter Kihlleistung ausgerUstet
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